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2 PEX - Elastische Kupplungen

PEX

Die elastischen Pex-Kupplungen

sind Klauenkupplungen mit elas-
tischen Elementen zur drehelas-
tischen Verbindung von Wellen.

Die elastischen Elemente zeichnen
sich durch VerschleiBfestigkeit

und Alterungsbestandigkeit sowie
Temperaturbestandigkeit von —30 °C
bis +80 °C aus. Durch die Elastizitat
der Kupplungen werden Stéfe,
Drehschwingungen sowie Geréusche
wirksam gedd@mpft. Die elas-

tischen Elemente sind so bemessen,
dass radiale, axiale und winklige
Bewegungen zwischen den beiden
Kupplungshélften ausgeglichen wer-
den. Die elastischen Pex-Kupplungen
sind steckbar zu montieren und stellen
keine hohen Anforderungen an die
Ausrichtgenavuigkeit. Einsatzgebiet
der Pex-Kupplungen ist der gesamte
Maschinenbau, Uberall da, wo eine
zuverldssige Wellenverbindung zwi-
schen Motor und Arbeitsmaschinen
gefragt ist.

Bauart A

Die Pex-Kupplung der Bauart A wird
in dreiteiliger Ausfihrung hergestellt.
Diese Ausfihrung erméglicht den
Wechsel der Elastomerpakete ohne
axiale Verschiebung der Antriebs-
oder Arbeitsmaschine.

Auslegung

Es wird das Anlagendrehmoment T, bestimmt mit:

Dieses Moment T,,

Bauart B

Die Pex-Kupplung der Bauart

B ist bis zum Bruchmoment der
gusseisernen Ubertragungsnocken
durchschlagsicher und bietet somit
gréBtmaogliche Betriebssicherheit. Die
Elastomerpakete besitzen eine Harte
von 80 Shore A. Durch die fixierte
Lage der Elastomerpakete ist die
Verformbarkeit in axialer Richtung
frei, so dass auch bei wechselndem
Drehmoment keine schadlichen
Axialkréfte auf die Maschinenlager
wirken konnen.

PMoOor [kW]
n [minT]

T, [Nm] = 9550 x

multipliziert mit einem vom Anwendungsfall abhéngigen Betriebsfaktor S und einem

Temperaturfaktor S, (siehe Tab. S.5), ergibt das erforderliche Kupplungsnenndrehmoment T, .

Esist: T, =2 Sx S, xT,,
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Elastische Kupplungen - PEX 3

PEX - Bauart A

Teil 1 | L4 L3 Teil 3
1
[ S j ! Teil 2
T T I T j
S o S - S
! . 1
> Werkstoff: Kupplungshalften EN-GJL-250
X 2 Elastomerpakete NBR 80° Shore A
—><—S

Bauart A

Zulassiger Wellenversatz
Bohrung SR bei Drehzahl
Ik 19 n = 1500 min-' 2
12 D1 | D2 g .
Teil 2 | Teil 3 .
86 62

110 160 5300 17 12 48 38 110 40 40 20 34 1,95 138 1,97 0,003 0,20 0,20 0,10

125 240 5100 18 15 55 45 125 50 50 100 75 23 36 305 242 197 0,005 0,25 0,25 0,10
140 360 4900 20 17 60 50 140 55 55 100 82 28 34 3,65 3,04 2,5 0,008 0,25 0,25 0,10
160 560 4250 25 20 65 58 160 60 60 108 95 28 39 505 4,19 3,49 0,014 0,30 0,30 0,10
180 880 3800 25 20 75 65 180 70 70 125 108 30 42 7,80 594 4,41 0,025 0,30 0,30 0,10
200 1340 3400 30 25 85 75 200 80 80 140 122 32 47 11,00 861 6,02 0,04 0,30 0,30 0,09
225 2000 3000 35 30 90 85 225 90 90 150 136 38 52 15,00 12,06 8,93 0,08 0,35 0,35 0,09
250 2800 2750 45 45 100 95 250 100 100 165 155 42 60 19,50 17,41 11,70 0,13 0,35 0,35 0,08
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1) Die Angaben bei Gewicht und Massentrégheitsmoment gelten fir mittlere Bohrungen.
2) Die angegebenen Werte gelten fir n=1500 min~' und dirfen nur einzeln auftreten.

Bei Versatzkombinationen oder héheren Drehzahlen muss eine Reduzierung vorgenommen werden.
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4 PEX - Elastische Kupplungen

PEX - Bauart B

L3
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e > Werkstoff: Kupplungshélften EN-GJL-250
I Elastomerpakete NBR 80° Shore A

Bauart B

Zulassiger Wellenversatz

Drehzahl [Vorbohrung| Bohrung Gewicht! | Massen-

max. max. kg trag- =2 Drehz.cljl
heits- n = 1500 min™" 2
moment')
min~'
kgm?
58 19 7500 - - 19 24 58 20 20 - 40 8 20 3 0,24 0,28 0,0001 0,20 0,20 0,15
68 34 7000 - - 24 28 68 20 20 - 50 8 20 3 0,32 045 0,0002 0,20 0,20 0,15
80 60 6000 12 12 30 38 80 30 30 - 68 10 30 & 0,75 0,94 0,0006 0,20 0,20 0,12
95 100 5500 12 12 42 42 05 | 5 35 76 76 12 30 3 1,30 1,55 0,0013 0,20 0,20 0,12
110 160 5300 17 17 48 48 110 40 40 86 86 14 34 3 1,95 2,25 0,003 0,20 0,20 0,10
125 240 5100 18 18 55 55 125 50 50 100 100 18 36 8 3,05 3,60 0,006 0,25 0,25 0,10
140 360 4900 20 20 60 60 140 55 55 100 100 20 34 3 3,65 4,50 0,007 0,25 0,25 0,10
160 560 4250 25 25 65 65 160 60 60 108 108 20 39 4 505 595 0,01 0,30 0,30 0,10
180 880 3800 25 25 75 75 180 70 70 125 125 20 42 4 7,80 8,50 0,02 0,30 0,30 0,10
200 1340 3400 30 30 85 85 200 80 80 140 140 24 47 4 11,00 12,40 0,04 0,30 0,30 0,09
225 2000 3000 35 35 90 90 225 90 90 150 150 18 52 4 15,00 15,50 0,07 0,35 0,35 0,09
250 2800 2750 45 45 100 100 250 100 100 165 165 18 60 6 19,50 19,50 0,12 0,35 0,35 0,08

1) Die Angaben bei Gewicht und Massentridgheitsmoment gelten fir mittlere Bohrungen.
2) Die angegebenen Werte gelten fir n=1500 min-' und dirfen nur einzeln auftreten.

Bei Versatzkombinationen oder héheren Drehzahlen muss eine Reduzierung vorgenommen werden.
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Elastische Kupplungen - PEX 5

Betriebsfaktor S

Zuordnung des Belastungskennwertes nach der Art der Arbeitsmaschine

Bagger Gummimaschinen Pumpen
S | Eimerkettenbagger S | Extruder S | Kolbenpumpen
S | Fahrwerk (Raupe) M | Kalander G | Kreiselpumpen (leichte Flussigkeit)
M | Fahrwerk (Schiene) S | Knetwerke M | Kreiselpumpen (zdhe Flissigkeit)
M | Manévrierwinden M | Mischer S | Plungerpumpen
M | Saugpumpen S | Walzwerke S | Presspumpen
S | Schaufelrader
S | Schneidkopfe Holzbearbeitungsmaschinen Steine, Erden
M | Schwenkwerke S | Entrindungstrommeln S | Brecher
M | Hobelmaschinen S | Drehofen
Baumaschinen G | Holzbearbeitungsmaschinen S | Hammermihlen
M | Bauaufziige S | Sagegatter S | Kugelmihlen
M | Betonmischmaschinen S | Rohrmihlen
M | StraBenbaumaschinen Krananlagen S | Schlagmihlen
G | Einziehwerke S | Ziegelpressen
Chemische Industrie S | Fahrwerke
M | Kihltrommeln G | Hubwerke Textilmaschinen
M | Mischer M | Schwenkwerke M | Aufwickler
G | Rihrwerke (leichte Flissigkeit) M | Wippwerke M | Druckerei-, Farbereimaschinen
M | Rihrwerke (zéhe Flissigkeit) M | Gerbfasser
M | Trockentrommeln Kunststoffmaschinen M | ReiBwélfe
G | Zentrifugen (leicht) M | Extruder M | Webstihle
M | Zentrifugen (schwer) M | Kalander
M | Mischer Verdichter, Kompressoren
Erdoélgewinnung M | Zerkleinerungsmaschinen S | Kolbenkompressoren
M | Pipeline-Pumpen M | Turbokompressoren
S | Rotary-Bohranlagen Metallbearbeitungsmaschinen
M | Blechbiegemaschinen Walzwerke
Férderanlagen S | Blechrichtmaschinen S | Blechscheren
M | Fsrderhaspeln S | Hammer M | Blechwender
S | Fordermaschinen S | Hobelmaschinen S | Blockdricker
M | Gliederbandférderer S | Pressen S | Block- und BrammerstraBen
G | Gurtbandférderer (Schittgut) M | Scheren S | Blockiransportanlagen
M | Gurtbandférderer (Stickgut) S | Schmiedepressen M | Drahtzige
M | Gurttaschenbecherwerke S | Stanzen S | Entzunderungsmaschinen
M | Kettenbahnen G | Vorgelege, Wellenstrange S | FeinblechstraBBen
M | Kreisforderer M | Werkzeugmaschinen-Hauptantriebe S | Grobblechstraien
M | Lastaufzige G | Werkzeugmaschinen-Hilfsantriebe M | Haspeln (Band und Draht)
G | Mehlbecherwerke S | Kaltwalzwerke
M | Personenaufziige Nahrungsmittelmaschinen M | Kettenschlepper
M | Plattenbénder G | Abfillmaschine S | Knippelscheren
M | Schneckenférderer M | Knetmaschine M | Kihlbetten
M | Schotterbecherwerke M | Maischen M | Querschlepper
S | Schragaufzige G | Verpackungsmaschinen M | Rollgénge (leicht)
M | Stahlbandférderer M | Zuckerrohrbrecher S | Rollgange (schwer)
M | Trogkettenforderer M | Zuckerrohrschneider M | Rollenrichtmaschinen
S | Zuckerrohrmihlen S | Rohrschweifmaschinen
Geblase, Liufter M | Zuckerriibenschneider M | Saumscheren
M | Drehkolbengebldse M | Zuckerribenwdsche S | Schopfscheren
G | Gebldse (axial und radial) S | Stranggussanlagen
M | Kihlturmlifter Papiermaschinen M | Walzenverstellvorrichtungen
M | Saugzuggebldse S | Gautschen S | Verschiebevorrichtung
G | Turbogebldse S | Gléattzylinder .
M | Hollénder WASCHEREIMASCHINEN
Generatoren, Umformer S | Holzschleifer M | Trommeltrockner
S | Frequenz-Umformer M | Kalander M | Waschmaschinen
G | Generatoren S | Nasspressen
S | SchweiBgeneratoren S | ReiBwalfe WASSERAUFBEREITUNG
S | Saugpressen M | Kreiselbelifter
S | Saugwalzen M | Wasserschnecken
S | Trockenzylinder

Betriebsfaktor S Temperaturfaktor S
P R Belastungskennwert der Arbeitsmaschine 9 [°C]

G M S -20<9<+30 1,0
Elektromotoren, Turbinen, Hydraulikmotoren 1,00 1,25 1,75 +30 < 9 < +40 12
Kolbenmaschinen 4-6 Zylinder 1,25 1,50 2,00 +40 <9 < +60 1,5
Kolbenmaschinen 1-3 Zylinder 1,50 2,00 2,50 + 60<9<+80 1,8
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